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S&P A-Sheet 120

Gewebe aus Aramidfasern zur Tragwerksverstarkung

BESCHREIBUNG

=&r

A Simpson Strong-Tie® Company

S&P A-Sheet 120 ist ein unidirektionales Aramidfaser-Gewebe mit hoher Festigkeit und Z&higkeit. Das S&P A-Sheet 120 wird mit
dem Epoxidharzkleber S&P Resin 55 HP oder mit dem dampfoptimierten System S&P Resicem HP verklebt.

ANWENDUNGSBEREICH
e Verstarkung von Tragwerken aus Stahlbeton,
Mauerwerk und Holz bei Biegezug-, Axial-
und Schubbeanspruchungen
e Schutz vor Aufprall durch Fahrzeuge auf Stttzen
e Erhdhung des Erdbebenwiderstandes
(Beton und Mauerwerk)
e Schutz vor Explosionen (Unfélle oder Terrorismus)
e Erhdhung der Nutzlast

¢ |n Elektrischer Umgebung, wo
nichtleitendes Material gefragt ist

e Bei Nutzungsénderungen

e Behebung von Berechnungs- und/oder
Ausfuhrungsfehlern

e Erhohung der Gebrauchstauglichkeit

e Einhaltung aktueller Normen

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

PRODUKTDATEN

Allgemeine Beschreibung
S&P A-Sheet 120

Aussehen
Aramidfaser-Gewebe, gelb

Lieferform
Rollenlange: 100 m
Rollenbreite: 300 mm

Lagerung
Trocken und vor direkter Sonneneinstrahlung geschutzt
lagern. Lagertemperatur zwischen +5 °C und +35 °C.

www.sp-reinforcement.ch

VORTEILE

e Flexibel in der Anwendung, auch auf gebogenen
Oberflachen, wie Stutzen, Pfeilern, Silos,
Kaminen, Wanden, Gewodlbedecken, etc.

e Geringes Eigengewicht und geringe Bauhohe

e Einfache, flexible und wirtschaftliche Verstarkungstechnik

e Keine Korrosion

¢ Nicht leitend

e Sehr hohe Abrasions- und Reissfestigkeit

e Sehr kurzer Nutzungsausfall des Bauwerkes

e Kein Larm und keine Erschutterung beim Einbau
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VORBEREITUNG

APPLIKATION

A Simpson Strong-Tie® Company

Traggrundzustand

Minimale Haftzugfestigkeit des Untergrundes: min. 1,0 N/mm?2 oder wie in der statischen Berechnung gefordert.
Die Temperatur des jeweiligen Traggrundes muss mind. +8 °C betragen und mind. 3 °C Uber der
Taupunkttemperatur liegen.

Bei Verwendung von S&P Resin 55 HP (dampfdicht) muss die Traggrundfeuchtigkeit < 4 Gew. % (CM-Gerat) sein.
Bei Verwendung von S&P Resicem HP (dampfoptimiert) darf die Traggrundfeuchtigkeit max. 12 Gew. % betragen.

Traggrundvorbereitung — Beton

Der Untergrund muss tragfahig, trocken, sauber und frei von Staub und losen Teilen, Verunreinigungen, Ol, Fett und
sonstigen trennend wirkenden Substanzen sein.

Der Untergrund ist durch geeignete Verfahren wie Schleifen, Sandstrahlen oder Hochdruckwasserstrahlen

(> 800 bar) vorzubereiten. Staub muss mit dem Staubsauger entfernt werden.

Betonreparaturen und Unebenheits-Ausgleichungen kénnen mit dem Reprofiliermdrtel S&P Resin 230 HP
ausgefuhrt werden. Wenn immer moglich wird «nass in nass» gearbeitet. Ist dies nicht moglich, muss die
Oberflache vor der Sheet-Applikation aufgeraut werden, damit eine gute Haftung zwischen S&P Resin 230 HP und
S&P Resin 55 HP gewahrleistet ist.

Wird mit dem S&P Resicem HP (dampfoptimiert) laminiert, dann wird der zementdse S&P Tecnogrout-K als
Reprofiliermdrtel eingesetzt.

Verarbeitung

Konfektionieren der Sheets mit einer speziellen Aramid-Schere.

Sheet in Langsrichtung nie knicken, nur parallel zur Faser falten!

Das S&P A-Sheet 120 wird im Trocken- oder Nassverfahren appliziert.

Details kdnnen der Applikationsanleitung fur das A-Sheet 120 entnommen werden.

Applikation

Far die Verstarkungsarbeiten sind Unternehmen mit gut ausgebildetem und erfahrenem Personal zu beauftragen.
Der kleinste Radius fur die Verstarkung um Ecken betragt > 25 mm.

In Faserrichtung muss die Uberlappung mindestens 120 mm betragen. In Querrichtung ist keine Uberlappung
erforderlich.

Bei der Applikation sind die Topfzeiten der Epoxidharzkleber zu beachten.

Die Sheets konnen mit einer Haftbricke (S&P Resin 55 HP und Quarzsand) zur Aufnahme eines Putzes oder
Farbanstrichs etc. beschichtet werden.

Berechnung

S&P stellt Bemessungsgrundlagen sowie spezielle Software fir FRP-Systeme zur Verfugung. Weitere Informationen
finden Sie unter www.sp-reinforcement.ch oder kontaktieren Sie unsere Ingenieurabteilung fir eine detaillierte
Beratung.

www.sp-reinforcement.ch
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S&P A-Sheet 120
Gewebe aus Aramidfasern zur Tragwerksverstarkung
A-Sheet 120
Dat F Einheit
aten der Faser inhei 290 g/m?
Elastizitatsmodul kN/mm?2 > 120
Zugfestigkeit N/mm? > 2900
Fasergewicht langs g/m? 290
E Flachengewicht Sheet g/m? 320
% Dichte glom? 1,45
I
8 Bruchdehnung Y% 2,5
5 Dicke (Fasergewicht/Dichte), 1angs mm 0,20
(5 . .
E Theprenscher Fasgrquerschnltt mm? 200
w Breite: 1000 mm, langs
2:) Abminderungsfaktor y fir die Bemessung 1,3
2} (Handlaminieren / UD Gewebe) (S&P Empfehlung)
zZ
<t Zugkraft bei Bruchdehnung B
S | Breite: 1000 mm KN, langs 440
g Zugkraft fur die Bemessung
(Biegezug) .
Breite: 1000 mm KN, léngs 105
bei Dehnung € = 0,6 %
Zugkraft fur die Bemessung
(Axiallasten) ..
Breite: 1000 mm KN, léngs 70
bei Dehnunge =0,4 %
Produkt S&P Resin 55 HP S&P Resicem HP
(dampfdicht) (dampfoptimiert)
I
(:')) S&P A-Sheet 120 — 290 g/m? 700-1000 g/m? 1200-1600 g/m?
<<
o
g Der Materialverbrauch ist abhangig von der Ebenheit und Rauigkeit des Untergrundes. Der effektive Verbrauch kann
L daher hoher sein.
>
Bei Bedarf kénnen die S&P A-Sheets mit Brandschutzplatten geschutzt werden. Je nach Anforderung des
E Feuerwiderstandes ergeben sich verschiedene Losungsvarianten.
)
(:5 Bitte wenden Sie sich an unseren technischen Service.
n
a
Z
<<
o
m

S
www.sp-reinforcement.ch
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Reinigung von Geraten und Werkzeugen
Gerate und Werkzeuge sollten nach Gebrauch sofort mit S&P Cleaner gereinigt werden. Ausgehartetes Material kann nur
noch mechanisch entfernt werden.

REINIGUNG

S&P Cleaner

Far die Reinigung der Arbeitsgeréte.

S&P Anpressroller (Teflon)

Fur das Laminieren der S&P A-Sheets. In 3 verschiedenen Breiten (60, 90, 130 mm) erhaltlich.

S&P Gummispachtel (Squeeze) (- siehe Bild auf Seite 2)

Zum Glattstreichen der Sheets und zum Verteilen des Laminierharzes. Der Gummispachtel ist 20 cm breit und
stickweise erhéaltlich.

S&P Aramidschere (* siehe Bild auf Seite 2)

Zum Zuschneiden und Konfektionieren der Aramid Sheets.

GERATE / HILFSMITTEL

Alle in diesem Datenblatt genannten technischen Werte basieren auf Laborversuchen. Die aktuellen Messwerte kénnen
abweichen.

Kontaktieren Sie uns, falls Sie Fragen zu den durchgefuhrten Tests haben.

TESTS

Wichtige Sicherheitshinweise
Fur detaillierte Angaben konsultieren Sie bitte das aktuelle Sicherheitsdatenblatt, welches Sie unter
www.sp-reinforcement.ch herunterladen kénnen, oder kontaktieren Sie uns telefonisch +41 41 825 00 70.

S&P Produkte sind fur die industrielle Verwendung gefertigt. Sie missen von Fachpersonal und kompetenten
Fachkraften mit entsprechender Ausbildung appliziert werden. Weitere Informationen zur Anwendung sind in der S&P
Applikationsanleitung sowie in den technischen Grundlagen zu finden.

SICHERHEIT

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt sind gultig fur das entsprechende, von S&P Clever Reinforcement Company AG Schweiz ausgelieferte Produkt. Bitte
bertcksichtigen Sie, dass die Angaben in anderen Landern davon abweichen kénnen und beachten Sie im Ausland das lokale Produktdatenblatt.

Die Informationen bzw. Daten in diesem Technischen Merkblatt dienen der Sicherstellung des gewohnlichen Verwendungszwecks bzw. der gewodhnlichen
Verwendungseignung und basieren auf unseren Erkenntnissen und Erfahrungen. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die
Eignung und Verwendung zu prufen.

Anderungen der Produktespezifikationen bleiben vorbehalten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste
Produktdatenblatt, das von uns angefordert werden sollte.

S&P Clever Reinforcement Company AG
Seewernstrasse 127
CH-6423 Seewen

Phone: +41 41 825 00 70 m

Web: www.sp-reinforcement.ch
E-Mail: info@sp-reinforcement.ch rong-iie

www.sp-reinforcement.ch




