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Allgemeines bauaufsichtliches Priifzeugnis

Priifzeugnis Nr.:

Gegenstand:

Anwendungsbereich:

Antragsteller:

Ausstéllungsdatum:

Geltungsdauer bis:

P-22-MPANRW-5891*

,Triflex ProTect’ mit der Verstdrkungseinlage
Triflex Spezialvlies

Flussig aufzubringende Abdichtung als
Fugenabdichtung fiir Bauteile aus Beton mit hohem
Wassereindringwiderstand gemaf

Bauregelliste A Teil 2, Ifd. Nr. 1.4

Triflex GmbH & Co. KG
Karlstral’e 59
32423 Minden

4. Juni 2013

10. Juni 2017

Aufgrund dieses allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnisses ist der oben genannte Gegen-
stand nach den Landesbauordnungen verwendbar.

* Dieses allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis ist die Verlangerung des allgemeinen
bauaufsichtlichen Prifzeugnisses P-22-MPANRW-5891 vom 14. Oktober 2010.

Dieses allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis umfasst 5 Seiten und 15 Anlagen.
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1.2

2.1
2.1.1

21.2

Gegenstand und Anwendungsbereich

Gegenstand

Das allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis gilt fur die Herstellung und Verwendung
der flussig aufzubringenden Abdichtung mit der Produktbezeichnung , Triflex ProTect”
der Firma Triflex Beschichtungssysteme GmbH & Co. KG als Fugenabdichtung fur
Bauteile aus Beton mit hohem Wassereindringwiderstand gemaR Bauregelliste A Teil
2Ifd. Nr. 1.4

Anwendungsbereich

Die fliissig aufzubringende Abdichtung ,Triflex ProTect® darf fiir die auRenliegende,
streifenférmige Abdichtung von Arbeitsfugen von Bauteilen aus Beton mit hohem
Wassereindringwiderstand mit einer maximalen Offnungsbreite bis 0,25 mm im Sinne
von DIN 18195 ,Bauwerksabdichtungen® Teil 4; Teil 5; Teil 6 gegen

Bodenfeuchte sowie gegen nicht driickendes Wasser,
zeitweise aufstauendes Sickerwasser und driickendes Wasser bis zu einem
maximalen Wasserdruck von 0,3 bar (3 m Eintauchtiefe)

verwendet werden. Sie ist auch geeignet fir Wasserwechselzonen.

Die Abdichtung geniigt den Anforderungen der Nutzungsklasse A far die
Beanspruchungsklassen 1 und 2 entsprechend der wu- -Richtlinie”.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

- Zusammensetzung/ Eigenschaften und Kennwerte

Zusammensetzung

Das Bauprodukt weist folgende Produktzusammensetzung auf:

Die flissig aufzubringende Abdichtung ,Triflex ProTect” ist ein 2-Komponenten-
System auf der Basis von flexiblem Polymethylmethacrylat (PMMA) mit einer
Verstarkungseinlage aus “Triflex Spezialvlies®.

Eigenschaften

Die fir die Abdichtung grundséatzlich erforderlichen Eigenschaften des Bauproduktes
wurden im Rahmen des Verwendbarkeitsnachweises fur den Einsatz als
Flachenabdichtung gemaR Bauregelliste B Teil 1 Ifd. Nr. 3.4 in der europaisch
technischen Zulassung ETA-03/0020 nachgewiesen und sind dort angegeben. Der
zusatzliche Nachweis zur Verwendung als aulRenliegende streifenférmige Abdichtung
von Arbeits- und StoRfugen wurde entsprechend den Prifgrundséatzen fur
Fugenabdichtungen, Stand 07.2006 mit Prifbericht Nr. 220005891 vom 11.06.2007
erbracht und wird mit diesem allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnis bescheinigt.
Das eingebaute Produkt erfullt die Anforderungen an Baustoffe der Klasse E nach
DIN EN 13501-1.

! DAfStb - Richtlinie Wasserundurchlissige Bauwerke aus Beton (WU - Richtlinie) Ausgabe
November 2003
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213

2.2

2.21

2.2.2

Kennwerte

Die chemische Zusammensetzung und die charakteristischen Werte der
Komponenten des Bausatzes und die Herstellungsverfahren sind vertraulich und dem
MPA NRW hinterlegt. Die Kennwerte sind der Anlage 1 zu entnehmen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung
Das Bauprodukt , Triflex ProTect" wird werksmaRig hergestellt.

Verpackung, Transport, Lagerung

Das Bauprodukt, bzw. die Komponenten des Abdichtungssystems, sind in geschlos-
senen Gebinden trocken und frostfrei zu lagern. Die Mindestlagerungsdauer
unangebrochener Gebinde ist anzugeben (ggf. Herstelldatum, bzw. Verfalldatum).

- Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen

223
2.2.31

2232

2.3

2.4

Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten. Genaue

Angaben zur Verpackung, Transport und Lagerung sind den Anlagen 2 bis 15 zu
entnehmen.

Kennzeichnung

Kennzeichnung des Produktes und der Komponenten

Das Produkt und seine Komponenten sind gemaf der européisch technischen
Zulassung ETA-03/0020 als Flachenabdichtung zu kennzeichnen.

Kennzeichnung zusatzlicher Verstarkungseinlagen und von Hilfsstoffen

Zusétzliche / gednderte Verstarkungseinlagen und / oder Hilfsstoffe, die vom
Bauprodukthersteller fur diesen Anwendungsbereich eingesetzt werden, sind zur
Verwendung mit der gepriiften Abdichtung , Triflex ProTect” als Fugenabdichtung zu
kennzeichnen. Werden Verstarkungseinlagen und/oder Hilfsstoffe nicht vom
Produkthersteller, sondern durch einen Dritten vertrieben, missen die fur ihre
Verwendung erforderlichen Eigenschaftswerte (gemaf 2.1.2) auf der Verpackung
oder den Lieferunterlagen vermerkt sein.

Ausfiihrung

Fur die Ausfiihrung der Arbeiten gelten die Sicherheitsdatenblatter und
Einbauhinweise sowie die Verarbeitungsrichtlinien und Arbeitsanweisungen des
Herstellers. Genaue Angaben zur Ausfiihrung sind den Anlagen 2 bis 15 zu
entnehmen.

Bestimmung fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung
entfallt
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3 Ubereinstimmungsnachweis

31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen
dieses allgemeinen bauaufsichtlichen Prufzeugnisses muss fur jedes Herstellwerk mit
einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers und einer werkseigenen
Produktionskontrolle erfolgen.

3.2 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Die werkseigene Produktionskontrolle ist die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion, die sicherstellen soll, dass die von ihm
~ hergestellten Bauprodukte den maRgebenden technischen Regeln entsprechen. in
dem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufithren. Hierbei ist die Anlage 0.3 ,Werkseigene Produktionskontrolle® zur
Bauregelliste A, (Ausgabe 2000/1) des Deutschen Instituts fur Bautechnik (DIBt) zu
beachten.
Im Rahmen der WPK sind die Prifungen der Kennwerte der ETA-03/0020
- vorzunehmen. Dabei durfen die Prifwerte maximal um die dort angegebenen
Toleranzen von den Bezugswerten abweichen.
Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen,
auszuwerten und mindestens funf Jahre aufzubewahren.

4 - Ubereinstimmungszeichen

Jedes Bauprodukt muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-

Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander

gekennzeichnet werden. Das U-Zeichen ist mit den vorgeschriebenen Angaben auf

dem Bauprodukt oder auf seiner Verpackung (als solche gilt auch ein Beipackzettel)
- oder, wenn dies nicht méglich ist, auf dem Lieferschein anzubringen.

5 Rechtsgrundlage

Dieses allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis wird aufgrund des § 22 der Bauord-
nung fur das Land Nordrhein-Westfalen - Landesbauordnung - (BauO NRW) vom
01. Méarz 2000 in Verbindung mit der Bauregelliste A erteilt.

6 Rechtbehelfsbelehrung

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach seiner Bekanntgabe Klage
bei dem Verwaltungsgericht Gelsenkirchen, Bahnhofsvorplatz 3, 45879 Gelsenkirchen
schriftlich oder zur Niederschrift des Urkundsbeamten der Geschéftsstelle dieses
Gerichts erhoben werden. Die Klage muss den Klager, den Beklagten und den
Gegenstand des Klagebegehrens bezeichnen und soll einen bestimmten Antrag
enthalten. Die zur Begriindung dienenden Tatsachen und Beweismittel sollen
angegeben, der angefochtene Bescheid soll in Urschrift oder in Abschrift beigefugt

~ werden. Der Kiage sollen Abschriften fur die Ubrigen Beteiligten beigefugt werden.
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7 Aligemeine Hinweise
(1) Mit diesem allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnis ist die Verwendbarkeit

(2)
)
(4)
(%)

(6)

@)

des als Gegenstand aufgefuhrten Bauprodukts im Sinne der
Landesbauordnungen nachgewiesen.

Das allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis ersetzt nicht die fur die
Durchfuihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen,
Zustimmungen und Bescheinigungen.

Das allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis wird unbeschadet der Rechte
Dritter, insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller bzw. Vertreiber des Bauproduktes haben, unbeschadet
weitergehender Regelungen, dem Verwender des Bauproduktes Kopien des
allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisses zur Verfugung zu stellen und
darauf hinzuweisen, dass das allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis an der
Verwendungsstelle vorliegen muss.

Die vom Hersteller lbergebenen Verarbeitungsrichtlinien sind durch die
Prufstelle auf Plausibilitat Gberpruft worden.

Das allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis darf nur vollstéandig vervielfaltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung der
Prifstelle Materialprifungamt NRW.

Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen dem allgemeinen
bauaufsichtlichen Prifzeugnis nicht widersprechen. Ubersetzungen des
allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnisses miissen den Hinweis ,Von der
Prifstelle Materialpriifungsamt NRW nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen
Originalfassung“ enthalten.

Das allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis wird widerruflich erteilt. Die
Bestimmungen kénnen nachtraglich ergdnzt und geéndert werden,
insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dortmund, den 4. Juni 2013

Im Auftrag

V!
r. Krasch

Leiterin der Prifstelle




NRW.

Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen
PRUFEN  UBERWACHEN - ZERTIFIZIEREN

Allgemeines bauaufsichtliches Prtifzeugnis Nr. P-22-MPANRW-5891 vom 4. Juni 2013 Anlage 1 von 15

Kennwerte/Anforderungen fur das "Triflex ProTect” — Abdichtungssystem fur die Erstprifung
und Priifhaufigkeit im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Eigenschaften Anforderungen | Prufhaufigkeit
Mittelwerte WPK
Grundierung Festkorpergehalt % 27,0 -30,0
Triflex Cryl Durchflussviskositat/4 mm ] 14 -18 je Charge
Primer 287 Gelierzeit min 9-11
Grundierung Festk&rpergehalt % 54,0 -56,0
Triflex Cryl Durchflussviskositat/6 mm s 10-20 je Charge
Primer 276 Gelierzeit min 9-11
Grundierung
Triflex Pox R 100 Epoxidwert mol EP/kg 5,04 — 5,58 .
(Stamm) Viskositat mPa*s 750 — 1150 je Charge
Triflex Pox R 100 Aminzahl mg KOH/kg 430 - 470 .
. - - je Charge
(Harter) Viskositat mPa*s 140 - 210
Grundierung Festkdrpergehalit % 56,0 - 62,0
Triflex Cryl Durchflussviskositat/4 mm ] 45 -60 je Charge
Primer 222 Gelierzeit min 9-12
Reaktionsharz Spezifisches Gewicht g/em?® 1,28 -1,35
Triflex ProTect Shore-Harte A-Einheiten 275 .
Viskositat dPa*s 20-35 je Charge
Gelierzeit min 20 + 20%
Triflex Katalysator je Charge
% | 4e0-s00 | Merenescne
Lieferanten)
Polyester- Flachengewicht g/m? 110 £ 10%
Viieseinlage B langs >130 i ;
Triflex Spezialvlies Hochstzugkraft quer N/50 mm > 150 Je?EGirlm_é]eaf:;:?g
Hochstzugkraft- | langs % 250 kontrolle)
Dehnung quer > 70
Triflex ProTect Reiltkraft ANgS | \y15mm > 150
mit Vlleselnlage quer o
Reiltdehnung langs % >30 prcsxc;uziert,
Iquer > 40 alle 14 Tage
i iR- angs
\JVViZIé?;:Z:qu qugr N =40
Versiegelung
(optional)
Triflex Cryl Durchflussviskositat/é mm s 24 - 30 .
Finish 205 Gelierzeit min 23 - 30 Je Charge
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Triflex Cryl Primer 287

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
methacrylatbasis (P MMA).

Einsatzbereiche

Triflex Cryl Primer 287 wird als Grundierung auf saugenden

Untergriinden wie z. B. Beton, Estrich oder Holz fiir nachfolgende
Triflex-Systeme auf Basis von PMMA sowie UP eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

. Sommer- / Wintereinstellung

10,00 ky 10,00 kg Triflex Cryl Primer 287 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x/ 6x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg
Containerware

Sommer- / Wintereinstellung
910,00 kg 910,00 kg

40,00 kg 60,00 kg
950,00 kg 970,00 kg

Trifiex Cryl Primer 287 Basisharz

Farhtdne

Transparent

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.

Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-

den werden.

Verarbeitungsbhedingungen

Triflext Cryl Primer 287 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +0 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen
Raumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen,

fugidos Tt b Bt nspegodemne Carditt & Co KG | Barbsttdies 0§10 32473 Minden | T2l

Triflex Katalysator (4 x/ 6 x 10,00 kg)

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist, Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu priffen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm?

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zulssig.

Bei einem Einsatz auf konststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine
Vertriglichkeitsprifung durchzufiihren.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. + 3 °C tiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden

Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkitemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehtrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rithrwerk eingemischt.
Rilhrzeit: mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrithren.

Mischungsverhéltnis (auf 10 kg Basisharz)

Irn Ternperaturbereich von: 0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5 °C bis +25 °C = 0,40 kg Katalysator
+25 °C bis 435 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Flache)

Mind. 0,35 kg/m?

Topfzeit (bel +20 °C)

Ca. 10 Min.

140571 3R7R0.0 | Fax 449 ST 38780734 fandudeniflonsde | wary mflex de | Stondd: 02008
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Triflex Cryl Primer 287

Grundierung

Produktinformation
Trockenzelt (bai +20 °C)

Regenfest nach: ca. 25 Min.
Begehbar/Uberarbeitbar nach:  ¢a. 45 Min.
Belastbar nach: ca. 2Std.

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsclatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfallen und Brinden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkie
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Obijekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Prifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiten vorbehalten.

futibiv Bose bos Bisigpesystonte Geditl & Co. KG | EaditaBe S0 10 52472 Minden | Tl 149 578 387200 | Fax 445 571 38780-73& [ infoteniflex.de | weeaw tllex.de | Standd: 6672008
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Triflex Cryl Primer 276

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
.methacrylatbasis (PMMA).

Einsatzbereiche

Triflex Cryl Primer 276 wird als Grundierung auf saugenden

Untergriinden wie z. B. Beton oder Estrich fiir nachfolgende Triflex-
Systeme auf Basis von PMMA sowie UP eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Wintereinstellung

10,00 kg 10,00kg  Triflex Cryl Primer 276 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x /6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Containerware

Sommer- / Wintereinstellung

910,00 kg 910,00 kg Triflex Cryl Primer 276 Basisharz
40,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 10,00 kg)
950,00kg 970,00 kg
Farbtiine
Transparent
‘Lagerung

Kiihi, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden,

Verarbeitungsbedingungen

Triftex Cryl Primer 276 kann bel Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. %0 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen
Réumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frésen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfihig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschiossen ist.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm?

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zuldssig.

Bei einem Finsatz auf kunststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine Ver-
traglichkeitsprifung durchzufithren.

Bei Ausftihrung muss die Oberfiéchentemperatur mind. + 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden

Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufriihren des Basisharzes wird die dazugehérige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt.
Réhrzeit: mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umriihren,

Mischungsverhaltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von: +0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5 °C bis +25 °C = 0,40 kg Katalysator
+25 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Fldche)

Mind, 0,40 kg/m?

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 10 Min,

friftes Beschichiungssysteme Gmbit & Co. KG § Kardstrafle 59 | D-32423 Minden | Tel. +49 571 38780-0 | Fox +49 571 38780-738 | info@uiflex.de | www.tsiflex.de | Stand: 06/2008
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Triflex Cryl Primer 276

Grundierung

Produktinformation
Trockenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 25 Min.
Begehbar/iberarbeitbar nach:  ca. 45 Min.
Belastbar nach: ca. 2 Std.

Sicherheitsratschlage

Siche Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

‘Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unféllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfahrungen

und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen

am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter not-
wendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung
unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehaiten.

Tiftes Beschichtunyssysteme Gribt & Co, KG { Karisirale 59 | 0-32423 Minden | Tel. +49 571 38780.0 | Fax +43 571 38780-738 | info@uriflex de { weatrifiex.de | Stand: 06/2008
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Triflex Pox R 100

Grundierung

Produktinfarmation

Eigenschaften

2-komponentiges Reaktionsharz auf Epoxidharzbasis (EP).
Triflex Pox R 100 ist:

M Losemiittelfrei

8 Ungefiillt

W Geruchsneutral

W Unpigmentiert

8 Niedrig viskos

Einsatzhereiche

Triflex Pox R 100 wird eingesetzt als Grundierung und zur
Herstellung von: Vorbereitung des Untergrundes
M Kratzspachtelungen

= Diinnschichtigen Mortelbeldgen

M Dickschichtigen Martelbelagen

W Reparaturméortel

Siehe auch Produktinformation Triflex Pox Mortel.

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist, Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige
Durchfeuchtung des Belages aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlos-
sen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm#

Lieferform Eine Beschichtung auf Asphalt ist nicht mdglich.
Kombi-Gebinde Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. + 3 °C Uiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
0,69 kg Triflex Pox R 100 Basisharz Oberflache ein trennend wirkendes Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
0,31kg Triflex Pox R 100 Harter Siehe Taupunkttemperaturiabelle.
1,00 kg
553 kg Triflex Pox R 100 Basisharz Mischanleitung
247 kg Triflex Pox R 100 Harter
8,00 kg Das Mischverhalinis entspricht der Lieferform, Das Basisharz aufrihren und
den Harter bei langsam laufendemn Rithrwerk zugeben.
Eimerware Rihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrithren, Eventuell erforderliche
17,25kg Triflex Pox R 100 Basisharz Stellmittelzugaben werden abgewogen und bei laufendem Rihrwerk zugege-
7,15 kg Triflex Pox R 100 Harter ben.
25,00 ky Zur Herstellung von Mérteln siehe Produktinformation Triflex Pox Mortel.
Farbténe Mischungsverhaltnis
Transpatent 100 : 45 Gew.-Teile Basisharz : Harter
Lagerung Verbrauch (glatte ebene Fldche)
Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca, 12 Monate. Einmalgrundierung:  mind. 0,30 kg/m?
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-  Doppelgrundierung:  tind. 0,60 kg/rn?
den werden, Mértelmischungen siehe Produktinformation Triflex Pox Mortel.
Verarbeitungsbedingungen Topfzeit (bel +20 °C)
* Tiiflex Pox R 100 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von Ca. 30 Min.

mind. +8 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden.

ot b Wt ysbetste Gonhibd & Co KO | Bttt S0 FD 32427 Minden | T2 149 571 38780-0 | Fax +49 571 38780738 | infocemfiex.dde | wresv milex de | Stond: 0672008
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Triflex Pox R 100

Grundierung

Produktinformation
Trockenzelt (bei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 8 Std.
Begehbarfiberarbeitbar nach:  ca. 12 Std.
Belastbar nach: ca. 24 Std.

Sicherheitsratschlage

Slehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15,

Hinweisé auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitél unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dern technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

G B Bttt Cardild % o KO L Ranbabralte 56 (0 72423 Slindon | Tel 149 %78 38780-00 | Faz 245 571 38700738 {infosnillex de fravnuillocds | Statd: G672008
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Triflex Cryl Primer 222

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
methacrylatbasis (FMMA).

Einsatzberelche

Triflex Cryl Primer 222 wird als Grundierung auf Asphalt fiir Triflex-
Systeme auf Basis von PMMA sowie UP eingesetzt.

Lieferform

Eimerware Vorbereitung des. Untergrundes

Sommer- { Wintereinstellung Der Untergrund muss durch Frésen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Primer 222 Basisharz werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-

0,40 kg 060kg  Triflex Katalysator (4 x/6x 0,10 kg) dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige
10,40 kg 10,60 kg Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu prifen.
Containerware Mindesthaftzugfestigkeit: 0,8 N/mm#

Der Einsatz auf mineralischen Untergriinden ist nicht zuldssig.
Sommer- / Wintereinstellung

910,00 kg 910,00 kg Triflex Cryl Primer 222 Basisharz Bei Ausfilhrung muss die Oberflachentemperatur mind. + 3 °C tiber dem
40,00 kg 60,00 kg  Triflex Katalysator (4x/6x 10,00 kg)  Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
950,00 kg 970,00 kg ) Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab, 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.
Farbtdne ,
Mischanleitung
Transparent

Nach griindlichem Aufrithren des Basisharzes wird die dazugehdrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingernischt.
Lagerung Rithrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrithren.
Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca, 6 Monale.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-

den werden. Mischungsverhaltnis (auf 10 kg Basisharz)
. . Im Temperaturbereich von: 10 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator
Verarbeitungshedingungen +5 °C bis +25 °C = 0,40 kg Katalysator

. +25 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator
Triflex Cryl Primer 222 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. £0 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen ) .
Raumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Verbrauch (glatte ebene Fléche)
Stunde vorzusehen.

Mind. 0,40 kg/m?

iadley foo b hitiing e ystemme Giddtd & ol KGO Plalitde 50 ) 0 324775 Bhioden | Ted 144 571 38700 0 Fax 445 573 30780734} infoiotillexade | onrs flax de | Stand a0 208
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Triflex Cryl Primer 222

Grundierung

Produktinfarmation
Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 10 Min.

Trockenzeit (hei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 25 Min.
Begehbarfiberarbeitbar nach: ~ ca. 45 Min,
Belastbar nach: ca. 2 Std.

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punki 15,

Taios oo Jnagsystome Gt & Coo K6 ] Eadaite®e 5510 32807 Windon § 1oL 140 5710 3R780-0 | Fax +49 571 38730738 |inteaztifizeade |

MaBnahmen bei Unfailen und Brénden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualital unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden,

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsatbeiten sowie langjéhrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dern technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten,

sy tuflex e | Stand: GG/ 3008
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Triflex Katalysator

Harter

Produktinformation

Eigenschaften

Pulverformiger Harter fiir alle Triflex PMMA- und UP- Produkte.
Triflex Katalysator ist kein Bindemittel oder Harz, sondern eine
sauerstoffreiche Chemikalie, dle als Ausloser (Initiator) die Hartung
(Polymerisation) voraktivierter, reaktiver PMMA- und UP-Harze
bewirkt.

Einsatzbereiche
Triflex Katalysator ist als Harter bei der Verarbeitung

voraktivierter, reaktiver PMMA- und UP-Produkte unbedingt
erforderlich.

Lieferform
PE-Beutel
0,10 ky Triflex Katalysator
035kg Triflex Katalysator
0,70 kg Triflex Katalysator
Karton
10,00 kg Triflex Katalysator
Lagerung

Triflex Katalysator in geschiossenen Gebinden trocken und fern von

Ziind- und Warrmequellen, bei Temperaturen unter +30 °C lagern. Vor

direkter Sonneneinstrahlung schirtzen, (Bei starker Erwarmung kann es

zur Selbstentzéindung kommen!) Lagert der Katalysator bei erhohten
Temperaturen, so verklebt das rieselfahige Pulver und ist nicht mehr

" gebrauchsfahig.

Den Katalysator vor Verunreinigungen schiltzen! Bereits geringfiigige
Verunreinigungsmengen von Schmutz, Asche, Rost, Metallstaub und
shnlichem kénnen die schnelle Zersetzung des Katalysators bewirken.
Dies kann zu einer Gefahrenentwicklung und zu einem Riickgang der
Reaklionsfahigkeit fihren.

Dosierung

Die Dosierung entspricht in der Regel der Lieferform der Produkte. Zur
Kontrolle ist sie aber noch einmal in den Produktinformationen der zu verar-
beitenden Materialien nachzulesen,

Bei einer Uber- bzw. Unterdosierung kann die Hartungsreaktion nicht vollstén-

dig ablaufen und das Produkt erreicht nicht die zugesicherten mechanischen
undl chemischen Eigenschaften.

Gl S b inngsyteme bt & Co K6 | Bttt 66 10 3247% Minden | ToL 149 571 3878400 | Fax +4% 571 38780-738 | infosetillex.de § weny wllox.de | Stand: (672008

Verarbeitung

Der Katalysator wird gleichméBig eingeriihrt.
Siehe jeweilige Produktinformation.

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkle 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahtleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestern Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Prifung auf Eignung filr den jeweiligen Zweck durch den Verar
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschiitt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex ProTect®

Abdichtung

Produktinformation
Eigenschaften

Triflex ProTect ist ein 2-komponentiges, pigmentiertes
Abdichtungsharz auf Polymethy!methacrylatbasis (PMMA). Das
ausreagierte, mit Triflex Spezialvlies (110 g/m?) armierte, Triflex
ProTect zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:
B Nahtlos
‘M Tleftemperaturflexibel
M Diffusionsoffen
W Hoch reaktiv
M Hoch witterungsstabilisiert (UV, IR usw.)
H Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden
M Elastisch und rissiiherbriickend
M Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest
B Wurzelfest nach FLL-Priifverfahren
= Bestéindig gegen in der Luft und im Regenwasser blicherweise
vorkommenden Medien
M| Hydrolysebestdndig
W Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Warme
nach DIN EN 13501-5: Byy(t1), Brooi(t2), Brax(t3)
W Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E
M Europdisch technische Zulassung nach ETAG 005 mit
CE Kennzeichnung
M Ist eine harte Bedachung im Sinne der deutschen
Landeshauordnungen

Einsatzbereiche

Das Produkt Triflex ProTect wird im System Triflex ProTect
-aingesetzt und ist eine qualitativ hochwertige und langlebige
Ahdichtung auf flachen und geneigten Déachern im Neubau und

In der Sanierung. Triflex ProTect wird auBerdem in den Systemen
Triflex ProJoint, Triflex AWS und Triflex JWS eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Wintereinstelung

20,00 kg 20,00kg  Triflex PraTect Basisharz
0,40 kg 0,80 kg Triflex Katalysator (4 x/ 8 x 0,10 kg)
20,40 kg 20,80 kg
Containerware
999,00 kg Triflex ProTect Basisharz
10,00 kg Triflex Katalysator (10,00 kg)
1009,00 kg
Farbténe (ca. RAL)

7032 Kieselgrau

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungetffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProTect kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von mind.
-5 °C bis max, +35 °C verarbeitet werden.

Vorbereitung des Untergrundes

Alle Untergriinde miissen tragféhig, trocken, fref von losen oder haftungs-
mindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige
Durchfeuchtung des Belages aufgrund bauticher Gegebenheiten ausgeschlos-
sen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberfléchentemperatur mind. + 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufrlihren des Basisharzes wird die dazugehdrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis (auf 20 kg Basisharz)
Im Temperaturbereich von: -5 °C bis +5 °C = 0,80 kg Katalysator
+5 °C bis +15 °C = 0,80 kg Katalysator
+15 °C bis +35 °C = 0,40 kg Katalysator

Tulten Beschichtungssysteme GmbH & Co. KG | Karlstralle 59 § D-32423 Minden | Tel. +49 571 38780-0 | Fax +49 571 38780-738 | info@uriflex.de | wesvetriflex.de | Stand: 06/2008
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Triflex ProTect®

Produktinformation
Verbrauch (glatte ebene Fliche)

Mind. 3,00 kg/m?

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 15 Min,

“Trockenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 30 Min.
Begehbar/berarbeitbar nach:  ca. 45 Min,
Belastbar nach: ca. 2 Std.

_Chemikalienbesténdigkeit

Ameisenséure 10 % + Olivendl +
Ammaniak bis 10 % ++ | Orangensaft ++
Ammoniumchlorid ++ | Oxalsdure 10 % ++
Ammoniumsulfat ++ | Parafingl ++
Apfelsaft ++ | Patroleum 4
Calciumchlorid +++ | Pflanzliche Fette 4+
.Chlorkalk ++ | Phosphorséure bis 30 % ++
Diaseldl ++ | Rizinusél ++
Essigsaure bis 10 % ++ | Rohél ++
Gemiisesaft ++ [ Sagrotan bis 5 % +
Hydraulikldle ++__| Salmiakgeist ++
Kalllauge bis 50 % ++ | Salpetersaure his 10 % ++
Kaliumehlorid 4+ | Salzsdure bis 30 % ++
Kerosin S Schmiermittel ++

-Lachbenzin ++ | Schwefelsdure bis 30 % ++
Leindl ++ | Spiilmittel ++
Meerwasser ++ | Terpentinersatz *
Milchséure his 30 % ++ | Tierische Fette ++
Mineraldl ++ | Waschmittel ++
Natriumcarbonat ++ | Wasserstoffperoxid bis 10 % ++
Natriumchlorid ++ | Wain +
Natriumsulfat ++ | Zitronensaft ++
‘Natronlauge bis 50 % ++__| Zitronenséure bis 30 % ++
Normal Benzin &

Anmerkung:  ++

1

hesténdig
= bedingt besténdig (ca. 1-2 $td.)

K
i

Triftex. Besclrichtungssysteme Gribsh & Co. KG | Karlstrafle 59 | 0-32423 Minden | Tel. +49 571 38780-0 | Fax +49 571 38780-738 | info@miflex.de | wwyetriflox.de | Stand: 06/2008

Abdichtung

Sicherheitsratschlige

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unféllen und Brénden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewaheleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen, Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex Spezialvlies

Polyestervlies

Produktinformation

Eigenschaften

Triflex Spezialvlies ist ein Polyesterfaservlies mit materialver-
starkenden und rissiiberbriickenden Eigenschaften. Das Flachen-
gewicht betrdgt 110 g/m>.

Einsatzbereiche

Triflex Spezialvlies wird zur Armierung und Schichtenkentrolle bei
Triflex PMMA-, UP- unid PUR-Systemen eingesetzt.

Lieferfarm

Rollenware

15,00 cm x 50 m hxl
20,00 cm x 50 m bxl
26,25 cm x50 m bxl
35,00 cm x50 m bhxl
52,50 ecm x 50 m bxl
70,00 cm x 50 m bxl
105,00 cm x 50 m bxl

Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies

Farbtine
WeiB

Lagerung

Triflex Spezialvlies ist trocken und liegend zu lagern sowie vor Feuchtigkeit zu
schiitzen.

Verarbeitung

Die Verarbeitung erfolgt bei Triflex PMMA-, UP-, und PUR-Systemen. Das Vlies
wird satt im Harz eingebettet und dabei falten- und hohlraumfiei angedriickt.
Darauf erfolgt frisch in frisch die vollstandige Sattigung des Vlieses, siehe hier-
2u auch die Triflex-Systembeschreibungen. Vliesstreifen und -bahnen miissen
sich mind. 5 cm an den Ubergéngen {iberlappen.

Der Triflex-Schriftzug auf dem Vlies kennzeichnet hierbei den
Uberlappungsbereich.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systernen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden,

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Eifah-
rungen und erfolgt nach hestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschiitt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Teidhest s b hismnigssystome Grabbl & Co. %G | Eanlstae 50 10 37427 Minden | Tol, 149 571 3878000 | Fax +8% 573 38780-738 | intoieuifies.de | wmw wllax.de | Staned: 0672008
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~Triflex Towersafe Finish

Versiegelung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, UV-stabilisierte, pigmentierte und schnell
reaktive Versiegelung auf Polymethylmethacrylatbasis (PMMA).
Triflex Towersafe Finish ist:

M Schnell belasthar

M Seidengldnzend

M Chemikalienbestandigkeit

M Elastisch

M Pigmentiert

M UV-besténdig

Einsatzbereiche

Triflex Towersafe Finish wird als pigmentierte Versiegelung auf
abgestreuten Triflex Towersafe-Abdichtungen zur ErhGhung der
.chemischen und mechanischen Widerstandsféhigkeit eingesetzt.

Triflex Towersafe zeichnet sich durch seine Elastizitét und
Verschleifestigkeit aus.

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Wintereinstellung

10,00 kg 10,00 kg Triflex Towersafe Finish Basisharz
0,20 kg 060kg  Triflex Katalysator (2 x /6 x 0,10 kg)

10,20 kg 10,60 kg

Farbtone (ca. RAL)

7030 Steingrau

7031 Blaugrau

7032 Kieselgrau

7035 Lichtgrau

7037 Staubgrau

7043 Verkehrsgrau

Weitere Farbtiine auf Anfrage.

Lagerung

Kiih!, trocken, frostfrel und ungebffnat sowle ungemischt ca, 6 Monate.
Direkte Sonnenhestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden,

Verarbeitungshedingungen

Triflex Towersafe Finish kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0 °C bis max, +35 °C verarbeitet werden,

Vorbereitung des Untergrundes

Zu versiegelnde Untergriinde missen tragféhig, trocken, frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfilhrung muss die Oberfléchentemperatur mind. + 3 °C Gber dem
Taupunkt liegen, Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufriihren des Basisharzes wird die dazugehérige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Réhrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min,

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrithren.
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Triflex Towersafe Finish

Versiegelung

Produktinformation

Mischungsverhéltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von; £0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5 °C bis +15 °C = 0,40 kg Katalysator
+15 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Fliche)

Ca. 0,70 kg/m2.

'Topfzeit (bei +20 °C)

Ca, 15 Min,

Trockenzeit (bei +20 °C)

ca, 30 Min.
ca. 2 Std.

Regenfest nach:
Belastbar nach:

Chemikalienbestandigkeit

Aethanal 10 % ++ | Natriumchlorid-Ldsung +4
Ammoniak 10 % "+ * | Natronlauge 10 % e
Diesel ++ | Pflanzliche Fette ++
Kalilauge 10 % ++ * | Salzsdure 10 % ++ ¥
Meerwasser ++ | Schwefelséure 10 % ++*
Motordl ++ | Wasser ++

Anmerkung: ++ = besténdig
= Verfarbung méglich

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung tber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehatten.
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